医用电动磨钻技术参数
1. 基本要求:通过电动马达将电能转化为机械能，驱动手柄钻头高速旋转，从而实现切削骨和磨削骨功能。可通过调速系统调节转速动力，应对骨质不同情况下的临床需要。手柄可匹配不同型号钻头满足临床需要。磨骨钻头采用圆形隐性非锋利性刃片设计，使切骨和磨骨面更加平整，促进早期恢复，降低机械操作中对人体的不良反应，从而降低对周围软组织的损伤。
2. 技术和性能参数:
2.1、磨钻：数码显示实时转速，可无级调速，具有急停功能，按下紧急停机功能按钮后，医用电动磨钻立即停止工作；可用脚踏控制器对转速进行无级调速。
[bookmark: _GoBack]2.2、标称输出力矩:32mNm，误差±5%。
2.3、噪声不大于75dB(A)。
2.4、手机夹头硬度不小于45HRC，在30000r/min转速下空载连续运转5mim，外壳温定不大于50℃，电缆长度不小于3m与手机和主机的连接可靠，轴向施加不小于20N拉力不滑脱。脚踏电缆与主机连接方便可靠。轴向施加不小于20N的拉力不滑脱。
2.5、钻头或磨头420B均为医用不锈钢材质制成，以保证生物兼容性，其他材料硬度不小于750HV10，表面粗糙度：刀具表面粗糙度Ra≤0.4μm，刃口部位粗糙度Ra≤0.8μm。
2.6.工作条件:电源电压：AC 220V  电源频率：50Hz 功率:50VA  熔断器规格：F3.15AL250V可靠接地。 
2.7、 环境条件:环境温度：10℃～40℃ 、相对湿度：30%～75% 、大气压力：700 hPa ～1060hPa。
3.报警及安全指标：具有急停功能，按下紧急停机功能按钮后，医用电动磨钻立即停止工作
